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PRECO SI VYBRAT
SKUPINU MOL?

POSKYTUJEME SPOLAHLIVOST DODAVOK

Nase petrochemické zavody su integrované s prevadzkovymi
¢innostami v rafinérii z ¢oho vyplyvajd nasledovné vyhody:

> Istota v zabezpeceni dodavok surovin

» Robustné finan¢né zazemie

> Silné postavenie na regionalnych trhoch

» Vysoka kvalita vyrobkov zaistena najmodernejsimi
technolégiami

CHCEME BYT VASIM PARTNEROM V ZNIZOVANI
UHLIKOVEJ STOPY

» Poskytovanim udrzatelnych materidlov pre ekonomiku,

» Transformovanim ~2 miliéna ton motorovych paliv na
hodnotnejsie petrochemické suroviny do roku 2030

» Investovanim do vysoko efektivnych technoldgii
integrujucich technolégie obehovej ekonomiky do hlavnych
podnikatelskych aktivit

» Zaclenenim bio surovin a odpadov do procesu vyroby

MOZETE NAS NAJST VSADE

» Disponujeme obchodnymi zastipeniami lokalizovanymi
v 9 krajinach, ako su Madarsko, Slovensko, Rakusko,
Nemecko, Taliansko, Polsko, Rumunsko, Chorvatsko a

' Ukrajina.
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> M O LG R O U P to win tomorrow’s
CHEMICALS | challenges
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NiZKOHUSTOTNY | POUZITIE
POLYETYLEN

141

v r V 4
VS E O B E C N E I N FO R MAC I E Vyborné fyzikdlne a mechanické vlastnosti umoziuju Siroké pouZitie LDPE. BRALEN+

a TIPOLEN su dostupné v Sirokej palete typov pre vsetky nasledovné technolégie

spracovania:

» vyfukované a liate fdlie
» vstrekovanie

Nizkohustotny polyetylén LDPE je hizZevnaty a flexibilny material. Je staly v teplotnom » vytlacovanie rur a hadic
rozmedzi -50 aZ 85°C, s teplotou topenia od 105 do 115°C. V nepritomnosti kyslika je ‘ » vyfukovanie dutych predmetov
LDPE staly do teploty 290°C. V intervale teplot 290 az 350°C dochddza k jeho rozkladu a » napenovanie

vznikaju vo vaésom rozsahu termoplastické polyméry s nizSou molekulovou hmotnostou.
Nad 350°C vznikaju vo velkej miere plynné latky, ktoré ako hlavnu zlozku obsahuju viac
butén ako etylén. Za pritomnosti kyslika je stabilita LDPE zniZend. Pocas spracovania
LDPE pri vysokych teplotach za pritomnosti vzduchu dochddza ku termooxiddacii.

Pri vonkajsej expozicii, kedy je LDPE vystavené ucinkom UV Ziarenia, dochadza
ku fotochemickej degradacii. Vplyvom tepelnej oxidacie a posobenia svetla

na povrch vyrobkov sa vytvaraju jemné trhliny. Tie mozu zhorsit fyzikalne a
mechanické vlastnosti. S cielom eliminovat tieto negativne vplyvy sa do LDPE
pridavaju svetelné stabilizatory.

Neoxidujuce kyseliny, zasady a ich roztoky nemaju prakticky Ziaden vplyv na
polyetylén. Avsak oxidujuce chemikalie atakuju polymér. LDPE je pri izbovej
teplote nerozpustny, ale pri zvysenych teplotach sa rozpusta v alifatickych,
aromatickych a halogenovanych uhlovodikoch. V pripade, Ze vyrobok vyrobeny z
LDPE je subeZne vystaveny vplyvu chemickych latok a mechanickému namahaniu,
mozu sa na povrchu vytvarat trhliny. Tento jav sa nazyva “kordzia za napatia”.

LDPE ma vyhodné vlastnosti, ¢o sa tyka priepustnosti plynov a par. Je dobre priepustny
pre oxid uhli¢ity a kyslik, vodu a vodnu paru prakticky neprepusta. Tieto charakteristiky
sa vyuZzivaju hlavne pre obalové materidly.

LDPE je vyborny izolator s dobrymi dielektrickymi vlastnostami a vysokym mernym
odporom. Nizky stratovy Cinitel umoZiuje pouzitie LDPE na vyrobky pouzivané vo
vysokofrekvencnom prostredi, pri ktorych sa vyzaduju velmi nizke dielektrické straty.



SYSTEM OZNACOVANIA
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BRALEN+

BRALEN+ JE REGISTROVANA OBCHODNA ZNACKA SPOLOCNOSTI SLOVNAFT, A.S.
OBCHODNE TYPY BRALENU+ VYRABANE PROCESOM LYONDELLBASELL V RURKOVOM
REAKTORE SU OZNACENE DVOMI PISMENAMI A DVOMI SKUPINAMI CiSLIC.

VYZNAM JEDNOTLIVYCH CASTi OZNACOVANIA JE NASLEDOVNY:

Folie

918-921
922-925
926-929
930 aviac

FB 2-16

—ak je HITT nizsi ako 1, kdd je v tvare napr. 02
—ak je HITT vyssi ako 1, potom je kod podla
matematického zaokruhlovania
(napr. HITT = 1,7 — kéd 2)

typy bez prisad
typy s prisadami

TIPOLEN

TIPOLEN JE REGISTROVANA OBCHODNA ZNACKA PRE NiZKOHUSTOTNY POLYETYLEN
VYRABANY V MOL PETROCHEMICALS CO. LTD.

NA OZNACENIE TIPOLENU VYRABANEHO PROCESOM LYONDELLBASELL V RURKOVOM
REAKTORE SA POUZIVAJU DVE PISMENA A PAT CISLIC.

Folie 0,2-0,35

Vstrekovanie, koncentraty 0,6-0,9
1,7-2,2
3,4-4,6
5-10
10-22

FB 243 - 55
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TYPICKE VLASTNOSTI, NESLUZIA AKO SPECIFIKACIA

Hmotnostny oo Pomerné Razova .
Typ/ D i Hustota (23°C)* pri';:(':tartl:?lutl' prediZzenie odolnost Tvrdost n;rglfrllztt?a Prisady Od? ort]éz’mé s'?r:zgc:t::?s?(é Pouzitie
Parameter | taveniny (HITT) (MD/TD)? pri pretrhnuti padajicim Shore D* odla Vicata? hrabka folie tenlot
190°C/2,16 kg (MD/TD)? tikom? P ploty
Jednotka g/10 min kg/m? MPa % g % °C °C
Testovacia | o4 11331 ISO 1183-1 IS0527-1,3 | 1S0527-1,3 IS0 7765-1 | rsTMmD1003 ISO 868 ISO 306/A 50
metoda metdda A
BRALEN® 0,30 920 26/27 500/570 290 9,5 45 93 - 0,070-0,220 170-220 fazkonosneé folie, zmrastive folie,
FA 03-01 polnohospodarske folie
BRALEN® 0,30 923 28/28 500/580 270 9 46 96 - 0,070-0,220 170-220 Tazkonosné folie, zmrastive fclie,
FB 03-02 polnohospodarske folie
BRALEN® 0,30 927 29/28 550/600 140 5 50 104 - 0,060-0,220 170-220 Tazkonosne folie, vyfukované fclie,
FC 03-03 zmrastivé félie
?:RBAE]L:_:\‘; 0,80 923 27/26 480/610 200 6,5 46 96 - 0,025-0,100 170-220 Odnosné tasky, folie na ochranu povrchov
BRALEN+ KC (E) 500 B B Folie na mrazené vyrobky, laminovacie fdlie,
FB 08-50 0,80 924 21/21 420/550 200 7 45 96 AB 900 0,025-0,080 170-220 odnosné tasky
=g BRALEN+ 0,80 929 28/25 550/650 120 5 49 103 - 0,025-0,080 170-220 Vyfukované folie, zmraStive folie, tasky a
E FC 08-13 vrecka
> BRALEN+ 2,0 923 23/23 540/620 140 5 45 93 - 0,020-0,700 160-200 Folie na roznodcelove pouzitie jemne
& FB 2-16 zmrastivé félie, folie s vysokou ¢irostou
=
BRALEN+ KC (E) 500 B B Folie na réznoucelové pouzitie, félie na
FB 2-51 2,0 923 20/19 450/580 140 6 44 93 AB 1000 0,020-0,060 160-200 mrazené vyrobky, FFS folie
BRALEN+ Tasky a vrecka, laminovacie, vyfukované,
FC 2-18 2,0 929 24/23 620/680 105 6 49 103 - 0,020-0,060 160-200 bublinkové a zmrastivé félie, folie na
ochranu povrchov
BRALEN+ 4,0 922 20/19 570/640 15 5 44 91 - 0,015-0,040 150-190 Liate fclie, folie na ochranu povrehov a
FB 4-31 vstrekovanie
, Liate folie, folie s vysokou ¢irostou, ochranné
BRALEN+ 4,0 923 17/17 470/590 115 6,5 43 91 KC (E) 600 0,015-0,040 150-190 félie na oblecenie, velmi tenkeé folie, tenké
FB 4-52 AB 1800 . ! i AP
laminovacie a prilnavé félie
BRALEN+ 40 929 20/19 620/680 95 5 50 102 N 0,015-0,060 160-200 Tasky a vrecka, laminovacie folie, folie na
FC 4-32 ochranu povrchov
| POZNAMKY | | PRISADY |
" Hustota bola vyhodnotend na lisovanych telesach v sulade s KC (E) Klzné ¢inidlo (Erucylamid)
internou metédou. AB Antiblokovacie €inidlo

2 Vlastnosti félie boli vyhodnotené na féliach o hribke 0,050 mm
vytlacovanych pri teplote 200°C (pre HITT 0,30 g/10 min),
pri 180°C (pre HITT 0,80 a 2,0 g/10 min) alebo pri 170°C
(pre HITT 4,0 g/10 min), vyfukovaci pomer 2,5:1.

3 Typické vlastnosti merané na Standardnych vstrekovanych
skusobnych telesach pripravenych v stlade s I1SO 294-1

Pre informacie o najnovsom produktovom portféliu prosim navstivte
I8l www.molgroupchemicals.com 9l
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TYPICKE VLASTNOSTI, NESLUZIA AKO SPECIFIKACIA

Hmotnostny a 2 2
ey | etk ety | NeRiien | predonie | odonost Joete | ot hidewatost g | Odporicams | OdPoricane,
o 2 2 4 E P 4 na 4H
Parameter (HITT) (23°C) (MD/TD)" prE hell;;tTrll;;l:Jtl pattiika(j)l:‘:::m podla Vicata? ohybe* Izodé ;{gl:ova hrubka folie teploty
190°C/2,16 kg
Jednotka g/10 min kg/m3 MPa % g % °C Mpa kJ/m? °C
Testovacia 1ISO 7765-1
metéda 1SO 1133-1 1SO 1183-2 1SO 527 ISO 527 metéda A 1SO 14 782 1ISO 868 1SO 306/A120 ISO 178 1SO 180/A
Vrecia, zmrastivé folie, odnosné tasky,
TIPOLEN obalové félie, folie pre doméacnost, folie
FA 244-51° 0,30 920 21/20 390/580 310 13 49 95 - - - 0,070-0,220 170-220 na kasirovanie, polnohospodarske
i a silazne félie, vyfukovanie dutych
predmetov a flias, extruzia rar
Odnosné tasky, folie pre
TIPOLEN domacnost,obalové folie, félie na
FB 243-51 0,80 921 25/20 290/600 116 10 50 96 - - - 0,025-0,100 170-220 kasirovanie, vyfukovanie malych
predmetoy, flias
=
= .
=) TIPOLEN B B KC (E) 400 B B Odnosné tasky, obalové folie, folie pre
I-<I- FB 243-55 0,80 922 22/17 230/550 110 10 51 96 AB 800 0,025-0,080 170-220 domacnost
4
>
[ TIPOLEN B B 3 B B Folie na roznolcelové pouzitie,
: FC 243-51 2,0 922 24/19 300/600 80 10 51 94 0,020-0,100 160-200 bublinkové folie, napenené dosky
TIPOLEN B B KC (E) 400 B B o e
FC 243-55 2,0 922 22/16 230/560 84 10 50 95 AB 800 0,020-0,060 160-200 Folie na réznolcelové pouZitie
TIPOLEN . L .
FD 243-51 4,0 922 22/16 330/570 80 9 50 92 - - - 0,015-0,040 150-190 Jemné félie s vysokou cirostou, viecka
TIPOLEN B B KC (E) 700 B B o e
FD 243-55 4,0 922 19/15 270/500 80 10 48 94 AB 1400 0,015-0,040 150-190 Jemné folie s vysokou ¢irostou, viecka
=
=
; § - < )
TIPOLEN KC (E) 400 Typ na vyrobu zosietovanych penovych
o _ _ _ _ yp Yy yehp Yy
&’E FD 244-553 475 922 20714 313/532 86 9 49 90 AB 800 0,015-0,040 170-190 dosiek kontinualnou extrdziou
Fa
<
4
TIPOLEN - - B - - Vstrekovanie tenkostennych vyrobkov,
MF 243-51 20 ez o an 49¢ 90° 240 48 170-220 makké profily a dosky, kompaundovanie

| POZNAMKY | | PRISADY |

K€ (E) Kizné &inidlo (Erucylamid)
AB Antiblokovacie cinidlo

1Z4kal, razova odolnost padaijtcim tikom, pevnost v tahu a
pomerné predizenie pri pretrhnuti boli vyhodnotené na félii o
hrabke 0,070 mm (HITT 0,30 g/10 min) alebo 0,040 mm (HITT
>0,30 g/10 min), vyfukovaci pomer 2:1.

2 Hustota, teplota maknutia podla Vicata a tvrdost Shore D boli
vyhodnotené na Standardnych lisovanych telesach (1SO 293)
kondicionovanych pri izbovej teplote (1SO 291)

3 n-butyl-akrylatovy kopolymér

4 Typické vlastnosti merané na $tandardnych vstrekovanych
skusobnych telesach pripravenych v stlade s ISO 294-1

Pre informacie o najnovsom produktovom portfoliu prosim navstivte www.molgroupchemicals.com
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SKLADOVANIE
A MANIPULACIA

1121

BALENIE

> 25 kg polyetylénové vrecia
» dopravované na paletach fixovanych zmrastivou alebo strecovou féliou
¢ s max. hmotnostou 1375 kg
» V pripade polyetylénu TIPOLEN sa medzi vrecami pouZiva adhezivum s ciefom
zamedzit ich kizaniu
¢ Venujte tejto skuto¢nosti pozornost pri snimani vriec z paliet. Odporuca sa
zdvihnutie vreca bez otdcania
> Tepelne oSetrené palety od spolocnosti PRS
e Clen skupiny Faber Halbertma Group prevadzkujuci systém zhromazdovania
pouzitych paliet zabezpeduje ich opatovné pourzitie ako stéast udrzatelného
obehového systému
e Palety PRS zostavaju vZdy vo vlastnictve PRS

PREPRAVA

» Nakladnym autom

» V autocisternach

» Vo vlakovych cisternach

» Blizsie informéacie najdete v ¢asti SLUZBY na www.molgroupchemicals.com

SKLADOVANIE

> Polyetylén je horlavy material

e Dodrziavajte vSetky predpisy platné pre skladovacie priestory pre horlavé
materialy

» Neskladujte polyetylén v podmienkach vysokej vlhkosti a meniacej sa teploty
» MozZe dojst ku kondenzacii atmosférickej vihkosti vo vnutri obalu
> Ak sa tak stane, odporuca sa vysusenie granuldtu pred jeho pouZitim

> Nevystavujte polyetylén vplyvu UV Ziarenia a teplotam nad 40°C

» Vyrobca neberie zodpovednost za akékolvek skody spdsobené nespravnym
skladovanim

VYHLASENIA

N

FOOD SAFE
MATERIAL

REACH VYHLASENIE

> Polyméry su vynaté z registracie REACH

> Spolo¢nosti SLOVNAFT, a.s. / MOL Petrochemicals Co. Ltd. pouZivaju suroviny
(monoméry, katalyzatory, ako aj prislusné prisady), ktoré boli registrované.

» BRALEN+/TIPOLEN neobsahuju Ziadne latky identifikované ako ,,SVHC" v
koncentrdcii vy$sej ako 0,1%

» Detailnejsie informacie ndjdete v ¢asti REACH, SVHC prehldsenie na stranke
www.molgroupchemicals.com

KONTAKT S POTRAVINAMI

> VacSina typov polyetylénu BRALEN+/TIPOLEN vyhovuje podmienkam pre
kontakt s potravinami a su v zhode s predpismi krajin Eurépskej inie (EEC)

> Pre ziskanie Specidlnych informdcii platnych pre niektoré krajiny ohladom
reStriktivnych opatreni pre povolené migracné limity prisad v obalovych
materidloch urcenych pre kontakt s potravinami prosime kontaktujte
zastupcov MOL Petrochemicals Co. Ltd. alebo SLOVNAFT, a. s.

> Pre detailnejSie informacie tykajuce sa bezpecnosti produktov prosime pozrite
Vyhlasenie o zhode (DDS) na stranke www.molgroupchemicals.com

BEZPECNOST

> Polyetylén nie je povaZovany za nebezpecény material pri styku s pokozkou
alebo pri vdychnuti

> Je potrebné vyhnut sa akémukolvek kontaktu s roztavenym polymérom alebo
vdychnutiu uvolnenych plynov pocas spracovania

» Odporuca sa instalacia odtahovej jednotky nad spracovatelské zariadenie a
zabezpecenie dobrej ventildcie miesta

» Viac informacii najdete v Casti Karty bezpecnostnych udajov na stranke
www.molgroupchemicals.com

RECYKLACIA

> Polyetylén je vhodny na recyklaciu modernymi recykla¢nymi metéddami
» Vlastny priemyselny odpad je potrebné udrziavat v Cistote, aby sa umoznila

priama recyklacia

[13]


https://www.molgroupchemicals.com/sk/katalogy-certifikaty#Certificates
https://www.molgroupchemicals.com/sk/vyrobky/polymery/ldpe
https://www.molgroupchemicals.com/sk/katalogy-certifikaty#Material%20safety%20data%20sheets%C2%A0
https://www.molgroupchemicals.com/sk/sluzby#logistika

ODMIETNUTIE
ZODPOVEDNOSTI

©2023 Skupina MOL. V rozsahu v akom je uZivatel opravneny zverejnit a Sirit tento dokument,
mbze uzivatel postupit, sirit a/alebo vyhotovit fotokdpiu tohto dokumentu chraneného
autorskym pravom, len ak je nezmeneny a Uplny, vratane vietkych jeho zahlavi a zapati a
inych informacii. Tento dokument nie je dovolené kopirovat na webovu stranku. Skupina

MOL nezaruduje typické (alebo iné) hodnoty. Analyzu je mozné vykonat na reprezentativnych
vzorkdch a nie na aktudlne dodanom vyrobku. Informdcie uvedené v tomto dokumente

sa vztahuju len na pomenovany vyrobok alebo materialy, ak nie si kombinované s inym
vyrobkom alebo materidlmi. Informdacie uvadzame na zéklade udajov, ktoré sme k datumu
zostavenia pokladali za spolahlivé, avsak neposkytujeme zaruku a ani inym sp6sobom
nezarucujeme vyslovne alebo implicitne alebo nepriamo predajnost, vhodnost pre urcity tGcel,
presnost, spolahlivost alebo Uplnost tychto informacii alebo opisanych vyrobkov, materialov
alebo procesov. UzZivatel je vylu¢ne zodpovedny za vsetky rozhodnutia tykajuce sa vietkych
materidlov alebo vyrobkov alebo postupov vo svojej oblasti zaujmu. Vyslovne nezodpovedame
za akukolvek stratu, Skodu alebo zranenie priamo alebo nepriamo utrpené alebo vzniknuté v
dosledku alebo v suvislosti s kymkolvek pouZivajicim alebo spoliehajucim sa na ktorékolvek
informacie uvedené v tomto dokumente. Toto nie je schvalenie akéhokolvek vyrobku alebo
postupu a vyslovne popierame akékolvek opacné tvrdenie. Vyrazy ,,my“, ,nas“, ,MOL", alebo
»Skupina MOL" sa pouzivaju pre ulahéenie a mézu zahfniat jedného alebo viacerych ¢lenov
Skupiny MOL, alebo ktorékolvek pobocky nimi priamo alebo nepriamo riadené. Skupina MOL,
logo Skupiny MOL a vSetky ostatné nazvy vyrobkov tu pouzivané st obchodnymi znackami
MOL Plc. alebo SLOVNAFT, a.s., ak to nie je uréené inak.

CERTIFIKATY
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CHORVATSKO, SLOVINSKO,
SRBSKO, CIERNA HORA,
BOSNA A HERCEGOVINA,
SEVERNE MACEDONSKO,

ALBANSKO, KOSOVO

TIFON d.o.0.

Zadarska 80

HR-10000 Zagreb, Chorvatsko
Telefon: +385 1 6160 637

Fax: +385 1 6160 601

E-mail: polymersales@tifon.hr

FRANCUZSKO

Paris, Francuzsko
Mobilny telefén: + 33 7 89 86 10 64
E-mail: iren.husson@molgroupitaly.it

MADARSKO

MOL Plc.

H-3581 Tiszaujvaros,

P.O. Box: 20, Madarsko

Mobilny telefén: +36 30 447 4441
E-mail: polymersales@mol.hu

NEMECKO

MOL Germany GmbH

Im Trutz Frankfurt 49

D-60322 Frankfurt am Main, Nemecko
Telefon: +49 69 154 04 0

Fax: +49 69 154 04 41

E-mail: polymersales@molgermany.de

POLSKO

Slovnaft Polska S.A.

Pl. Bankowy 1

00-139 Warszawa, Pol'sko
Telefon: +48 22 545 70 70
E-mail: petchem@slovnaft.pl

RAKUSKO

MOL Austria Handels GmbH
Walcherstrasse 11A, 7.Stock

A-1020 Wien, Rakusko

Mobilny telefén: +43 664 96 33 578
E-mail: KatalinHorvath@molaustria.at

OBCHODNE ZASTUPENIA

RUMUNSKO

MOL Romania Petroleum Products SRL
Str. Danielopolu 4-6

ET1 Sector 1 Cod 014 134

Bucuresti, Rumunsko

Telefon:

+40 21 204 85 00

+40 21 204 85 02

E-mail: petchem@molromania.ro

SLOVENSKO
A CESKA REPUBLIKA

SLOVNAFT, a.s.

Vicie hrdlo 1

824 12 Bratislava, Slovensko

Telefon:

+421 2 5859 5426

+421 2 5859 5431

+421 2 5859 5429

+421 2 5859 5428

E-mail: predajpolymerov@slovnaft.sk

TALIANSKO

MOL Italia S.r.l.

Via Montefeltro, 4

20156 Milano, Taliansko

Telefon: +39 02 58 30 5523

Fax: +39 02 58 30 3492

E-mail: molitalia@molgroupitaly.it

UKRAJINA

MOL Ukraine Llc.

04073 Kiev

Sichovykh Striltsiv str. 50, 5th floor, office
5-B, Ukrajina

Telefon: +380 44 374 00 80

+380 67 463 58 69

Fax: +380 44 374 00 90

E-mail: JZavojko@mol-ukraine.com.ua

INE EUROPSKE
KRAJINY

MOL Plc.

Telefon:

+36 20 456 1889

+36 70 373 9209

E-mail: polymersales@mol.hu
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